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CertifikaCni organ na vyrobky
Pobocka 0900 — Technicko inZenyrské sluzby
vydava

TECHNICKA SPECIFIKACE VYROBKU

certifikaéni schéma 5 podle CSN EN ISO/IEC 17067 zahrnujici odbér a zkouseni vzork produktu, posouzeni
systému fizeni vyroby a dozor nad systémem fizeni vyroby

¢. 090-056341

na produkt:
Vale¢kové stolicky SVV pro vyménové casti vyhybek
typ: SVV - X, provedeni A, B, D pro soustavy UIC 60, S 49 a R 65

DT - Vyhybkarna a strojirna, a. s.

ICO: 46962778
Adresa: Kojetinska 4750/6, 796 01 Prostéjov
Vyrobce: DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
ICO: 46962778
Adresa: Kojetinska 4750/6, 796 01 Prostéjov
Vyrobna: DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Adresa: Kojetinska 4750/6, 796 01 Prostéjov
Zakazka: Z 090210022

Technicky a zkusebni Gstav Praha, s. p. touto technickou specifikaci osveédcuje Udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich trovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim poZadavkiim
zde uvedenym.

Osvedceni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vy.robku.
Pocet stran technické specifikace vyrobku v&etné strany tituini: 5

Zpracovatel této technické specifikace vyrobku:
Ing. Milan Kutilek

vedouci posuzovatel

Platnost do: 31. fijna 2025
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Osoba odpovédna za spravnost této tec g@%@oﬂk vyrobku:
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Praha, 3. Fijna 2022 9 § Martin Pesek
Sk T\% zastupce vedouciho certifikagniho organu
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Upozornéni:  Bez pisemného souhlasu vedouciho certifikaéniho organu se tato technicka specifikace vyrobku nesmi
reprodukovat jinak nez celé.
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1.

1.1

1.2

1.3

Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé:

Valeckové stolicky SVV pro vyménové éasti vyhybek
Valeckové stolicky SVV-X jsou zafizeni slouzici k odstranéni potfeby mazani
kluznych stolicek ve vyménovych ¢astech vyhybek. Toho je dosazeno nadzdvihnutim
jazykl nad kluzné plochy stoli¢ek v prubéhu piestavovani vyhybek.

Hlavni komponenty valeckovych stolicek SVV-x jsou:

1. Téleso stolicky,

2. Upinka pro uchyceni valeckové stolicky k opornici,

3. Trfmen a valecky.
Valeckové stolicky SVV-X jsou uréeny pro montdz do meziprazcového prostoru
novych i jiz provozovanych vyménovych €asti vyhybek soustav Zelezniéniho svrSku
UIC 60, R 65, S49, TaA.

ValeCkové stolicky SVV-X lze pouzit i do kfizovatkovych vyhybek a také osadit i
vyhybky uloZzené v prevyseni.

Provedeni télesa stoliky je stejné pro vSechny modifikace valeckovych stolicek SVV-
x dané soustavy, provedeni tfrmenl s valeCky zavisi na poloze valeCkové stolicky ve
vyménové casti vyhybky (znaéeni A, B a D) a je stejné pro vSechny soustavy
Zelezniniho svrsku. Provedeni upinky je stejné pro v8echny soustavy Zelezni¢niho
svrsku.

Téleso stolicky se tfmenem s valeCky se upevhuje k opornici pomoci upinky.
V pfilehlé (pracovni) poloze lezi jazyk na kluznych plochach kluznych stoliek; b&éhem
svého piesunu a ve své odiehlé poloze lezi jazyk na valeCkach vale¢kové stolicky.

Vlastnosti pouzitych materiala

Valecky jsou vyrobeny z cementaéni oceli tfidy 14 (14 220-17MnCr5). Valecky jsou
opatfeny samomaznymi kluznymi loZisky.

Cepy jsou vyrobeny z nerezové oceli tfidy 17 (17 240-X5CrNi18-10).

Zbyvajici konstrukéni ¢asti valeckovych stoli¢ek v provedeni svarfenec jsou vyrobeny
z oceli tiidy 11 (11 373-S235, 11 523-S355) se zaruCenou svaritelnosti.

Zbyvajici konstrukéni ¢asti valeCkovych stolicek v provedeni odlitek jsou vyrobeny
z materialu EN-GJS-400-18-LT (litina s kulickovym grafitem) a kulisy A a B
z materialu dle CSN 42 2712.

Povrchova uprava soucasti vale€kovych stolicek SVV-X je provedena Zarovym a
galvanickym zinkovanim.

Kvalita provedeni a vzhled vyrobku

Kvalita provedeni, vzhled a funkénost vyrobku jsou kontrolovany u vyrobce. Rozsah a
zpusob provedeni kontrol je stanoven obecné v Rukovéti fizeni a konkrétné v
internich pokynech (TPD, TP), které jsou u vyrobce k nahlédnuti.

Vliv na Zivotni prostredi P EBNI U
Pouziti vale€kovych stolicek SVV- @?@é\)ﬁ\/i’(ﬁng‘&n pfiznivé Zivotni prostredi. Plati
opak - pfi pouziti téchto stoliek do 471 o @%\}rutnostl mazani kluznych ploch

kluznych stolicek, ¢imz je vyznan Rcitg aminace prazcového podlozi,
pudniho fondu a spodnich vod ma %in} Prostie ky?
4/0“6,3 ) N
9ok N\
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1.4  Zivotnost vyrobku
Predpokladana zivotnost valeckovych stolicek SVV-X, pfi dodrzovani vyrobcem
predepsanych podminek pro udrzbu (dokumentace v kazdém baleni-sadé vyrobku),
pfi klimatickych podminkach béznych pro zemépisné pasmo Ceskc’g republiky ¢ini cca
25 let pro vyhybky v kolejich 1. fadu v pripadé pravidelné Gdrzby. Zivotnost je zavisla
na okolnim prostfedi, technickém stavu a zatizeni vyhybky a na €etnosti prestavovani
vyhybky.
2. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zplusobu jejich
posouzeni:
C. | Nazev sledované vlastnosti Zkusebni postup Pozadovana uroven
TP & 07 ZST — USV kap. 1,
. bod 14 - 21 Tolerance dle platné
4 | ©Odehylky od deklarovanych Postup - kap. 2/B-Valetkové vykresové g
rozmeru a tvaru stoligky (konkrétni &asti A -
této kap.) a technologické
postupy
2. | znageni TPD 194/08 zména £.1, 8. 2.2 | SPIo podminek &l. 2.2
TP &. 07 ZST - USV-kap. 1,
EVE i 8 bod 21 Spinéni podminek kap. 2/B
3. g BOTyRIMYCH Casy Postup - kap.2/B/-Montaz TP
finalu stolicek/
Kompletace/pismeno d)
4. Kvalita vstupniho materialu VRS, W S = B Spinéni podminek kap. 2/A
postup - kap. 2/A TP
Spinéni podminek ¢l.. 2/B/
5 Zazqar‘penane vlastnosti u TP & 07 ZST - USV TP
dilct tabulka €.1 s rozméry a
odchylkami
3. Podklady pfedlozené vyrobcem:

. Rukovét fizeni ze dne 29.07.2022 (dale jen RR).

. Organizacni schéma spoleénosti k 01.07.2021 (dale jen OS).

. TPD 94/08

. Vypis z obchodniho rejstriku.

. Inspection certificate No. 2722, ze dne 02.02.2012, vystaveny RIVA ACCIAIO
S.P.A., Milano, (pro upinka stol).

. Inspection certificate No. 31950, ze dne 07.12.2011, vystaveny RIVA ACCIAIO

S.P.A., Milano, (pro upinka stol).

° Certificate No. 12541/2012(1
Warszawa Sp. z.0.0., Polsk

Ghidoni, 169, Brescia, (pro téleso

valece‘kg; )

%&daﬁ% 3.2012, vystaveny ArcelorMittal

,JNE S.P.A., Milano, (pro &ep 1).
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Vstupni kontrolni list €. 1KL120380 ze dne 09.03.2012 (pro ty¢ plocha 100x50
tazena h11).

Vstupni kontrolni list €. 1KL111760 ze dne 09.03.2012 (pro ty¢ plocha 120x60
vélcovana za tepla).

Vstupni kontrolni list €. 1KL111747 ze dne 21.11.2011 (pro kulisy 7379 (odlitek)
V4-7379).

Osvédceni o jakosti a kompletnosti €. 102/23, ze dne 25.04.2012.

Inspekéni certifikat dle EN 10204-3.1, €. 2012/1 a ¢&. 2012/2, ze dne
02.03.2012.

Protokol €. 83/2011: zkouska vale¢kové meziprazcové stoliCky SVV, ze dne
26.09.2011, vypracovany VUD, a.s., Velky Diel 3323, Zilina, SkiSobné
laboratorium pevnostnych merani strojnych €asti.

Technologicky predpis &. 07 ZST-USV: Kontrola souéasti a celku, ze

dne 01.03.2013.

Statisticky vypocet: Vale€kova stolicka UIC 60 — provedeni SVV-A, SVV-B,
SVV-D, ze dne 08.12.2010.

Technické podminky dodaci €. 194/08: Vale€kové stolicky SVV pro vyménoveé
¢asti vyhybek, Zména €. 1, ze dne 01.08.2012.

Navod na pouziti: Valeckové stolicky SVV pro vyménové &asti vyhybek, ze dne
01.08.2015.

Vykresova dokumentace na Valeckové stolicky SVV pro vyménové ¢asti
vyhybek:

Valeckova stolicka SVV-A/UIC 60-2009, €. v. V2-9947,

Valec¢kova stolicka SVV-B/UIC 60-2009, €. v. V2-9948,

Valeckova stolicka SVV-D/UIC 60-2009, &. v. V2-9949,

Valeékova stolicka SVV-A/R 65-2009, €. v. V2-9969,

ValecCkova stolicka SVV-B/R 65-2009, &. v. V2-9970,

Valeckova stolicka SVV-D/R 65-2009, €. v. V2-9971,

Valeckova stolicka SVV-A/S 49-2009, €. v. V2-9975,

Véle€kova stolitka SVV-B/S 49-2009, €. v. V2-9976,

Vale€kova stolicka SVV-D/S 49-2009, €. v. V2-9977,

Stolicka vale¢kova meziprazcova SVV-A, UIC 60, 1:nek, (2012), €. v. V2-10637,
Stolicka valeCkova meziprazcova SVV-B, UIC 60, 1:nek, (2012), €. v. V2-10638,
Stoli¢ka vale¢kova meziprazcova SVV-D, UIC 60, 1:nek, (2012), &. v. V2-10639,
Stolicka valeékova meziprazcova SVV-A, R 65, 1:nek, (2012), €. v. V2-10640,
Stolicka valeCkova meziprazcova SVV-B, R 65, 1:nek, (2012), €. v. V2-10641,
Stoli¢ka vale¢kova meziprazcova SVV-D, R 65, 1:nek, (2012), €. v. V2-10642,
Stolicka valeCkova meziprazcova SVV-A, S 49, 1:nek, (2012), €. v. V2-10643,
Stolicka valeckova meziprazcova SVV-B, S 49, 1:nek, (2012), &. v. V2-10644,
Stolicka valeGkova meziprazcova SVV-D, S 49, 1:nek, (2012), €. v. V2-10645.

4. Prehled pouzitych technlckych pfedpisu, technickych norem

a dalsich dokladu: bg\}Nlu

%\ody — Zakladni principy certifikace

CSN EN ISO/IEC 17067/, Pastizdy

Technické podminky d da 8 \Pa% kové stolicky SVV pro vyménové
¢asti vyhybek, Zména > =dned1.0 12.

CSN EN 10204: Kovové bigy Q&IQ} okumentl kontroly.

CSN 1SO 2768-1 Véeobgené }qleﬁ*ance Nepredepsané mezni uchylky

délkovych a ahlovych rozmérd
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. CSN ISO 2768-2 VSeobecné tolerance. Cast 2: Nepfedepsané geometrické

tolerance )
. Technologicky predpis €. 07 ZSV-USV: Kontrola soucasti a celkl, Revize 2,

ze dne 01.03.2013.

5. Ovérovaci zkousky:
Pro tvorbu této technické specifikace nebyly provedeny ovérfovaci zkouSky. Byly
pouzity materialy vyrobcem.




